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FONTOS BIZTONSAGI INFORMACIOK

Figyelmeztetés:

Ez a termék vegyi anyagok hatasanak teheti ki Ont, beleértve a DINP-t, amely Kalifornia
allam szerint rakot okoz, és a DIDP-t, amelyrél Kalifornia allamban ismert, hogy sziiletési
rendellenességeket vagy mas reproduktiv karosodast okoz.

Figyelmeztetés:

Ez a termék vegyi anyagoknak, kéztiik lomnak és 6lomvegyiileteknek teheti ki Ont,
amelyekrdl Kalifornia allamban ismert, hogy rakot, sziiletési rendellenességet vagy egyéb
reproduktiv karosodast okozhatnak.

Tovabbi informacidkért latogasson el a kovetkezd weboldalra: www.P65Warnings.ca.gov

A\VESZELY

ARAMUTES VESZELYE

SZEMELYI SERULES VAGY HALALESET KOVETKEZHET BE.

A BERENDEZES UZEMBE HELYEZESE VAGY SZERVIZELESE ELOTT GYOzODION
MEG ARROL, HOGY MINDEN TAPFESZULTSEG LE VAN VALASZTVA.
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http://www.p65warnings.ca.gov/

VESZELY

Ne kisérelje meg a berendezés lizembe helyezését vagy karbantartasat, ha az fesziiltség alatt
van! Halalt, személyi sériilést vagy jelent8s anyagi kart okozhat a fesziiltség alatt allo
berendezéssel valé érintkezés. Mindig ellendrizze, hogy a berendezés nem all fesziiltség alatt,
és mindig kovesse az altalanosan elfogadott biztonsagi eljarasokat. A vezérl6 levalaszté
kapcsolajanak "ki" allasban kell lennie ahhoz, hogy a szekrény ajtaja kinyiljon. Tornatech
nem vallal felelGsséget termékeinek helytelen alkalmazasaért vagy helytelen telepitéséért.
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BEVEZETES

A Valtozé sebességli elektromos tlizolté szivattyuvezérlSk ugy vannak kialakitva, hogy elektromos
motorral vagy hajtott tlizoltdszivattyut inditsanak. Valtozo frekvencidju meghajtéval (VFD) van
felszerelve, amely a motorra alkalmazott frekvencia valtoztatdsdval szabdlyozza a motor fordulatszamat
egy bizonyos bedllitott nyomds fenntartdsa érdekében. A tlizoltdszivattyut vagy kézzel indithatja a helyi
inditégombon keresztiil, vagy automatikusan a sprinkler-rendszerben fellép6 nyomasesés érzékelésével.

A tlizoltészivattyu vezérlGje nyomasatalakitéval van ellatva. A tlizoltdszivattyu kézzel ledllithato a helyi
leallité nyomdgombbal vagy automatikusan, a terepen programozhato id6zit6 lejarta utan.

Automatikus dtkapcsoléval van felszerelve, amely a vezérl6t a normal vagy a helyettesité dramforrasbdl

tapldlja.

MUSZAKI ADATOK

Kategoria

Erték

Névleges mikodési dram, le

A motornak megfelel&en(LE/kW)

Névleges mikodési fesziiltség, Ue

//////

Névleges mikodési frekvencia 50/60 Hz
Szabvanyos kornyezeti h6mérséklet 4 és 40°C kozott
Magassag <2000 m
Relativ paratartalom 5 és 80% kozott
Szennyezettségi fok 3

Névleges rovidzarlati aramerdésség, Icc (SCCR) (A)

A vezérlé mindgsitési

cimkéje szerint

Szabvanyos védelmi fokozat

NEMA 12-es tipus

Készenléti energiafogyasztds

200 W
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TELEPITES
TAROLAS

Ha a vezérl6t nem azonnal telepitik és helyezik aram ald, a Tornatech azt javasolja, hogy kévesse a
NEMA ICS 15 3. fejezetének utasitasait.

SZEIZMIKUS

Valtozd sebességl elektromos tlizoltd szivattyu A vezérlGk opcionadlisan szeizmikusan engedélyezettek,
és az ICC-ES AC156, IBC 2015 és CBC 2013 szabvanyoknak megfelel6en teszteltek. E megfelelGségi
jelentés érvényesitéséhez megfelel§ telepités, rogzités és felszerelés sziikséges. A szeizmikus szerelési
kovetelmények és a sulypont helyének meghatarozasahoz tekintse meg ezt a kézikonyvet és a rajzokat
(lehet, hogy kell felvennie a kapcsolatot gyarral ). A berendezés gyartdja nem felelGs a rogzitési
rendszerek specifikacidjaért és teljesitményéért. A projekt statikus mérndke felel6s a rogzités
részleteiért. A berendezés telepitésével megbizott vallalkozo felelds a nyilvantartdsba vett statikus
mérndk altal meghatarozott kbvetelmények teljestiléséért. Ha részletes szeizmikus beépitési
szamitdsokra van szlikség, kérjik, a munka elvégzéséhez forduljon a gyartdhoz.

KORNYEZETVEDELEM

Valtozé sebességli elektromos tlizoltd szivattyu A vezérl6ket olyan helyekre kell telepiteni, ahol a
kornyezeti h6mérséklet 4 és 40°C kdzott van, és a relativ paratartalom pedig 5 és 80% kozott van
szabalyozva.

A 3. szennyezettségi fokozatra szantak Gket, és legfeljebb 2000 méteres magassagban lehet telepiteni. A
normalistdl eltérd telepitési kornyezet esetén forduljon a gyartéhoz.

ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEG (EMC)

Valtozé sebességli elektromos tlizoltd szivattyu A vezérl6ket a legszigorubb kibocsatasi (B kornyezet) és
immunitdsi (A kornyezet) feltételek mellett tesztelték, ezért a vezérl6k mindkét kérnyezetbe
telepithet6k. Minden vezérl6valtozat ugyanazzal az elektronikdval rendelkezik, és tovabbi intézkedések
nélkil megfelel ezen kritériumoknak.

KEZELES

Az egyes Valtoz6 sebességl elektromos tlizolto szivattyud vezérlGk sulyadt a csomagolasi cimke jelzi. A
kénny( vezérl6k nem igényelnek kilonleges kezelési utasitasokat, mig a nehéz vezérldk
emel6eszkozokkel vannak felszerelve, és a Tornatech"Nagyméret( kabinok biztonsagos kezelésére
vonatkozo kdvetelmények PN12162021" cim( dokumentumaban meghatarozott irdnyelvek szerint kell
kezelni Gket.

FCC-ELOIRASOK ES RADIOSZABVANY SPECIFIKACIOS (RSS)
SZABALYOK

Az FCC és az Industry Canada radidfrekvencias kitettségre vonatkozé kdvetelményeinek valé megfelelés
érdekében legalabb 20 cm-es tavolsagot kell tartani a készlilék antenndja és a kozelben tartézkodd
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személyek kozott. Ezt a készililéket nem szabad mas antenndval vagy addval egyiitt elhelyezni vagy
egyltt Gzemeltetni.

A készllék olyan engedélymentes add(ka)t/vevd(ke)t tartalmaz, amelyek megfelelnek a Kanadai
Innovacids, Tudomanyos és Gazdasag Fejlesztés engedélymentes RSS-nek. Az lizemeltetés a kévetkezd
két feltételhez kotott:

1. A készulék nem okozhat interferenciat.

2. Akésziléknek minden interferenciat el kell fogadnia, beleértve az olyan interferenciat is, amely a
készllék nem kivant mikodését okozhatja.

Megfelelés: CAN ICES-003(B) / NMB-003(B)

A készilék megfelel az FCC-szabalyok 15. részének. Az (izemeltetés a kovetkez6 két feltételnek van
aldrendelve: (1) A késziilék nem okozhat karos interferenciat, és (2) készliléknek el kell fogadnia a kapott
interferenciat, beleértve a nem kivant miikodést okozo interferenciat is.

Megjegyzés: A berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy megfelel az FCC-szabalyok 15. része
szerinti A osztalyu digitdlis eszkdzre vonatkozé hatarértékeknek. Ezeket a hatarértékeket ugy tervezték,
hogy észszer( védelmet nyljtsanak a kdros interferencidval szemben, amikor a berendezéseket
kereskedelmi kérnyezetben lizemeltetik. A berendezés radiéfrekvencids energiat termel, hasznal és
sugarozhat, és ha nem a hasznalati utasitasnak megfelelSen telepitik és haszndljak, karos interferenciat
okozhat a radidkommunikaciéban. A berendezés lakddvezetben torténd lizemeltetése valdszinlleg
karos interferencidt okoz, amely esetben a felhasznaldnak sajat koltségén kell megsziintetnie az
interferenciat.

"A megfelel6ségért felels fél dltal nem kifejezetten jovahagyott valtoztatdsok vagy modositdsok
érvénytelenithetik a felhasznaldnak a berendezés (izemeltetésére vonatkozd jogosultsagat."”

HELYSZIN

A vezérl6 beépitési helyének meghatarozasahoz tekintse meg a megfelel6 munkaterveket.

A vezérl6t a lehetd legkdzelebb kell elhelyezni az dltala vezérelt motorhoz vagy géphez, és a motor vagy
a gép latotavolsagan beliil kell lennie. A vezérl6t ugy kell elhelyezni vagy védeni, hogy a szivattyubdl vagy
a szivattyucsatlakozasokbdl kidramld viz ne kdrosithassa azt. A vezérlé dramvezet részei legalabb 305
mm (12") magassagban legyenek a talajszint felett.

A vezérl6 korili munkavégzési tavolsagoknak meg kell felelnilik az NFPA 70, a Nemzeti Elektromos
Szabdlyzat 110. cikkének vagy a C22.1, a Kanadai Elektromos Szabalyzat 26.302. cikkének vagy barmely
alkalmazandé helyi elGirasnak.

A szabvanyos vezérlS burkolat mindsitett NEMA 12-es tipus. A telepit6 felelGssége annak biztositasa,
hogy a szabvanyos burkolat megfeleljen a kérnyezeti feltételeknek, vagy hogy megfelel6 mingsitésd
burkolat keriiljon felszerelésre. A vezérlGket épiileten belil kell telepiteni, nem kiilsé kornyezetre
tervezték azokat. A festék szine megvaltozhat, ha a vezérl6 hosszabb ideig ultraibolya sugarzasnak van
kitéve.
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A Valtozd sebességli elektromos tlizolté szivattyu vezérl6t massziv mddon, egyetlen éghetetlen
tartdszerkezetre kell felszerelni.

PADLORA SZERELES

A padldra szerelt vezérlGket a padldhoz kell rogziteni a szerel6labakon taldlhatd dsszes furat
felhasznalasaval, a vezérlG sulyanak megtartdsara tervezett szerelvénnyel. A szerelGlabak biztositjak a
szlikséges 305 mme-es (12") tavolsagot az aramvezets alkatrészek szamara."

FALRA SZERELES

A sziikséges szerelési méreteket lasd a vezérl6 méretrajzan.

A vezérl6 falra szerelése legalabb négy (4) fali horgony hasznélataval torténik, 2 horgony a felsé
rogzitékonzolokhoz és 2 horgony az alsd rogzit6konzolokhoz. A tartékonzolok méretben azonos
koézépvonalon vannak a kdnnyebb szerelhetGség érdekében. A vezérl6 koril legalabb 152 mm (6
hlvelyk) tavolsagot kell hagyni, hogy a berendezés koriil megfelels legyen a levegd keringése.

1. Vagy a méretsablon segitségével, vagy az alsé konzol nyilasok k6zépvonalai kdzotti tavolsag
megmérésével rajzolja at ezt a méretet a falra. Megjegyzés: A burkolat alsé szélének legaldabb 305
mme-re (12") kell lennie a padlétdl, ha a szivattydhaz elarasztasa bekévetkezne.

Farjon és helyezzen horgonyokat a falba az alsé régzit6konzolokhoz.
Jeldlje be a falon a felsé rogzit6konzolok furatainak helyét.

Furja és helyezze a falba a horgonyokat a felsé rogzité konzolokhoz.
Szerelje fel a csavarokat és az alatéteket az alsé horgonyokba.

Igazitsa a fels6 rogzité konzolok furatait, és szerelje fel a csavarokat és alatéteket a horgonyokba.

SO GO S

Szlikség szerint igazitsa meg a horgonyokat, hogy a burkolat hatsd része fligg6legesen szintben
legyen, és a burkolat ne legyen fesziiltség alatt.

8. Huzza meg az 6sszes rogzit6esavart.

9. Ellendrizze, hogy a burkolat ajtaja szabadon nyilik és zarédik-e, és hogy a burkolat vizszintes-e.

RENDSZERNYOMAS-CSATLAKOZASOK KESZITESE

A vezérl6hoz egy (1) "Rendszernyomas" csatlakozas szlikséges a rendszer csGvezetékeibdl a burkolathoz.
Az erre a célra szolgald csatlakozdszerelvény, 1/2" NPT kilsé menetes csatlakozd, a burkolat bal kiilsé
oldalan talalhatd. A szivattydrendszer és a vezérl6 kozotti érzékelGvezeték helyes helyszini csévezeték-
szerelési eljardsat lasd az NFPA 20 szabvanyban. Ha van lefolyd, a lefolyéhoz valé csatlakozas egy
mUianyag cs6hoz vald kipos csatlakozas.

ELEKTROMOS BEKOTESEK ELVEGZESE

Az dramforras és a tlizoltdszivattyu vezérldje kozotti elektromos vezetékeknek meg kell felelnilk az
NFPA 20, NFPA 70 National Electrical Code 695. cikkelyének vagy a C22.1 Canadian Electrical Code 32-
200. szakaszdanak, illetve barmely alkalmazandd helyi el6irdsnak. Az elektromos vezetékeket jellemz&en
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ugy kell méretezni, hogy a tlzoltdszivattyu motorjanak teljes terhelési aramanak (FLC vagy FLA) legaldbb
125%-4t elbirjak.

FONTOS OVINTEZKEDESEK

Az elektromos csatlakozasok kialakitasat engedéllyel rendelkezé villanyszerel6nek kell feliigyelnie. A
méretrajzok mutatjak a bejov6 aram és a motor csatlakoztatasara alkalmas tertletet. Mds hely nem
hasznalhatd. A burkolatba valé belépéshez csak vizzard csatlakozdéelemeket szabad hasznalni a burkolat
NEMA- vagy IP-besoroldsdnak megérzése érdekében.

A telepit6 felel6s a Valtozé sebességli elektromos tlizoltd szivattyu vezérl6 alkatrészeinek
fémtormelékkel vagy furéforgaccsal szembeni megfelel6 védelméért. Ennek elmulasztasa
személyzet sériilését okozhatja, kdrosithatja a vezérl6t, és késGbb érvénytelenitheti a

garanciat.

Miel6tt barmilyen helyszini csatlakozastatdst végezne

1. Nyissa ki a készililékhaz ajtajat, és vizsgdlja meg a belsé alkatrészeket és a vezetékeket, hogy nincs-
e kopott vagy meglazult vezeték, vagy mds lathato sériilés.

2. Ellendérizze, hogy a vezérl6 adatai megfelelnek-e a projekt el6irdsainak:
1. Tornatech kataldgusszam

2. A motor elektromos névtablajan szerepld adatok megegyeznek a vezérl6 fesziiltség,
frekvencia, FLA és HP értékével.

3. A projekt elektromos kivitelez6jének kell biztositania a helyszini csatlakozastatashoz sziikséges
Osszes vezetékezésnek meg kell felelnie a Nemzeti Elektromos Szabdlyzat, a helyi elektromos
szabadlyzat és barmely mas, hataskorrel rendelkezé hatdsag elGirasainak.

4. A bekotési informacidkért tekintse meg a megfelelS helyszini csatlakoztatasi rajzot.
ELJARAS
Minden helyszini csatlakozas, tavoli riasztdsi funkcid és valté aramu vezetékezés a fels6 vagy alsé
csatornabemeneteken keresztiil vezet a burkolatba, ahogyan azt a méretrajz jelzi.
Ne helyezzen vezetékbejdratokat a szekrény oldalaira, kivéve, ha van hozza tomitéslemez.

1. Egy lyukasztéval készitsen a burkolaton a hasznalt vezeték méretének megfelel6 lyukat.

2. Szerelje be a sziikséges vezetékeket.

3. Huzza ki az 6sszes szlikséges vezetéket a helyszini csatlakozasokhoz, a tavoli riasztasi funkcidkhoz,
a valté aramu tapellatashoz és minden egyéb opcionalis funkcidhoz. Vigyen be annyi vezetéket a
burkolatba, hogy a megfelelS vezeték-, terhelés- és vezérl6kapocs-pontokhoz csatlakozasokat
tudjon létrehozni. A csatlakozasi pontok és az elfogadhaté vezetékméret tekintetében
mindenképpen tekintse meg a megfelel6 helyszini csatlakoztatasi rajzot. A megfelel6
vezetékméretezéshez olvassa el a Nemzeti Elektromos Szabdlyzatot, a NFPA 70-et.

4. Készitsen el minden helyszini csatlakozast a tavoli riasztasi funkcidkhoz és barmely mds opcionalis
funkcidhoz.
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10.

Csatlakoztassa a motort a vezérls terhelési kapcsaihoz.

Keresse meg a Valtozé sebességl elektromos tlizoltd szivattyd motor névtablajat, és jegyezze fel
a teljes terhelés amperszamat.

Csatlakoztatds el6tt ellenérizze a valté aramu hdalozat fesziiltségét, fazisat és frekvencidjat a
készlilékhaz ajtajan |évs vezérl6 adattablajan.
Csatlakoztassa a valtéaramot.

Ellenérizze, hogy minden csatlakoztatds helyesen van-e bekétve (a helyszini csatlakozasi rajznak
megfelel6en), és hogy a csatlakozasok szorosak-e.

Zarja be a késziilékhaz ajtajat.
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A. Allapotjelzé LED
B. Kéziinditas
C. Stop
D. Transzfer-kapcsold teszt
E. Teszt futtatasa
F. Riasztas hangjelzés
G. Erint6képernyés kijelzé
H. Gydrilag fenntartva
I. USB-kulcscsatlakozé a naplék letoltéséhez és a szoftverfrissitésekhez
J. Ethernet csatlakozé a szabvanyos TCP/IP kommunikaciéhoz
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AZ INDITAS ES LEALLITAS MODSZEREI

VALTOZO SEBESSEGU ELEKTROMOS TUZOLTO SZIVATTYU
UZEMMODKAPCSOLO

A VPX+VPU egy VFD Gzemmaddkapcsoldval van felszerelve, amely a Vizitouch alatt talalhatd. Zarhaté
fedéllel védett, és 2 allassal rendelkezik; VFD és BYPASS. Ha az lizemmddkapcsolé a motor miikédése
kozben allast valtoztat, a motor leall és az Uj tzemmaddban Gjraindul.

VFD UZEMMOD

Ez a normal mikodési méd. A vezérl6 a VFD-t haszndlja elsGdleges inditdeszkdzként, és VFD riasztas
esetén automatikusan atvalt a bypass inditéeszkozre. Miutan a vezérl6 automatikusan atvaltott a bypass
inditasi médra, ebben az allapotban marad mindaddig, amig a VFD riasztasokat kézzel vissza nem allitjak.

Megijegyzés: Ha a motort a VFD haijtja, el6fordulhat, hogy a motor minimalis fordulatszamon
miikodik, amikor a rendszernyomas a beallitott nyomas felett van.

BYPASS UZEMMOD

Szlikség esetén a bypass inditasi méd manualisan is kivalaszthatd az izemmddkapcsold segitségével.

AZ INDITAS MODSZEREI
AUTOMATIKUS INDITAS

A vezérl6 automatikusan elindul, ha a nyomasérzékeld alacsony nyomast érzékel, amikor a nyomas a
bekapcsolasi kiiszobérték ala csokken.

KEZI INDITAS

A motor a kézi inditégomb megnyomadsaval indithatd, fliggetlenil a rendszer nyomasatol.

TAVOLI KEZI INDITAS

A motort is be lehet inditani egy kézi nyomdgomb érintkezjének pillanatnyi zdrasaval.

TAVOLI AUTOMATIKUS INDITAS, ONTOZOSZELEP INDITAS

A motort egy tavoli helyrél is elindithatd egy automata késziilékhez csatlakoztatott érintkezé pillanatnyi
kinyitdsaval.

VESZINDITAS

A motor kézzel is elindithato a vészfogantyu segitségével. Ez a fogantyu zart helyzetben tarthato.

Fontos: a kontaktor karosoddasanak elkeriilése érdekében ajanlott a motort igy inditani:

1. Kapcsolja le a f6 tapellatast a félevalasztd eszkozzel,
2. Huzza meg a vészinditd fogantyut, és rogzitse zart helyzetbe,

3. Kapcsolja vissza a tapellatast a f6levalasztd eszkozzel.
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SZEKVENCIALIS INDITAS
Tobb szivattyu alkalmazdsa esetén sziikség lehet az egyes motorok automatikus inditdsanak
késleltetésére, hogy megakaddlyozza az 6sszes motor egyidejli inditasat.

TESZT INDITASA
A motor Gizemmaddban manuadlisan indithatd a futasteszt nyomdégomb megnyomasaval, vagy
automatikusan az idGszakos teszt funkcio hasznalataval.

A LEALLITAS MODSZEREI
KEZI LEALLITAS

A kézi ledllitas az els6bbségi leallitd nyomdégomb megnyomadasdval torténik. Vegye figyelembe, hogy a
ledllité nyomdégomb megnyomdsa megakadalyozza a motor Ujrainduldsat, amig a gomb lenyomva van,
plusz egy két masodperces késleltetés. Ez a mivelet elsGbbséget élvez barmely aktiv igénybevétellel
szemben, de a motor automatikusan Ujraindul, ha a gomb felengedése utdn van ilyen.

AUTOMATIKUS LEALLAS
Ez a funkcié alapértelmezés szerint soha nem aktivalodik, és aktivalasa el6tt a hataskorrel
rendelkez6 hatdsagnak engedélyeznie kell.

Az automatikus ledllitas csak automatikus inditas utan lehetséges. Ha ez a funkcidé engedélyezve van, a
motor automatikusan ledll 10- perccel a nyomas helyredllitasa utan, feltéve, hogy nincs mas oka a
futasnak. A 10 perces késleltetés allithato.

VESZLEALLAS
A vészledllitds mindig, barmilyen inditdsi allapotban lehetséges, és az ajtdn talalhaté félevalasztd
eszkozzel torténik.
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AZ ATKAPCSOLO MUKODESI SORRENDIJE

Az atkapcsoldnak vagy egy masodik kozm(irdl, vagy az NFPA 110 1. szintd, 10. tipusu, X.
osztdlyu rendszer kovetelményeinek megfelel6 helyszini tartalékgeneratorrol kell tdplalnia, ami azt
jelenti, hogy 10 méasodpercen belil aramot kell szolgdltatnia a tlizoltészivattyl vezérlGjének.

Ezenkivil a tlzoltdszivattyu vezérl6jének az daramellatas bekapcsoldsat koveté 10 masodpercen beldl
teljesen miikod6képesnek és inditasra késznek kell lennie. E két kovetelmény egylittesen azt jelenti,
hogy a normal dramkimaradds és a vezérlének a helyettesit6 dramforrassal torténd inditasra vald
felkésziilése kozotti teljes id6tartam - ha azt generdtor biztositja - legfeljebb 20 masodperc lehet.

ATHELYEZES ALTERNATIV ARAMFORRASRA

Ha a normal dramforras legalabb harom masodpercig az elfogadhaté paramétereken kiviil van,
generatorinditasi parancs keril kiaddsra. A harom masodperces késleltetés beallithatd a generator 10
masodperces kdvetelményének teljesitése érdekében, de ez ndveli a generator zavaré inditasanak
kockazatat aramkimaradas esetén. Ennek az értéknek a szerkesztése el6tt kiilonos figyelmet kell
forditani.

Ha az alternativ aramforras még legaldbb hdrom masodpercig az elfogadhatd paramétereken beliil van,
megkezd&dik az atvitel az alternativ aramforrasra.

VISSZAVALTAS NORMAL ARAMFORRASRA

Az atkapcsold alternativ alldsban marad, ha a motor miikddik, mindaddig, amig a alternativ
aramforras az elfogadhaté paramétereken beliil van. A visszavaltasi szekvencia akkor
engedélyezett, ha a motor nem iizemel.

Ha a normal aramforras legalabb 6t percen keresztiil elfogadhaté paramétereken belil van,
megkezdb&dik a normal dramforrasra vald visszavaltas. Egy Otperces leh(ilési id6szak fenntartja a
generator miikodését, amely utan az inditdsi parancs megsz(nik.

TESZT VALTASI SORREND

A teljes atvaltasi szekvencia az atvaltd kapcsolod tesztmembran gombjanak megnyomasaval hajthato
végre.

KEZI MUKODTETES

Az atkapcsoldt ugy tervezték, hogy mindig automatikus Gzemmaédban maradjon. Bizonyos
vészhelyzetekben, amikor erre szlikség van, az atvalto kapcsold kézzel is miikodtethetd.

A normal all3as () és az alternativ allas (1) kozott 180° van. Az atkapcsold kézi mikodtetése:
1. A megszakito kapcsoldkkal kapcsolja ki a normal és az alternativ oldal aramellatasat.
2. Nyissa ki az alternativ oldal ajtajat.
3. Az atkapcsoldn allitsa a valasztéokapcsoldt Kézi izemmadba.
4

Fogja meg a vezérl6 ajtajanak belsejében taldlhatd fogantyut, és helyezze be az atkapcsoldn 1évé
négyzet alaku lyukba.
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5. Forditsa el a fogantylt az éramutaté jarasaval megegyezd iranyban 180°-kal, hogy az alternativ
allasbdl a normal allasba Iépjen, vagy az dramutato jarasdval ellentétesen 180°-kal, hogy a normal
allasbdl az alternativ allasba lépjen.

6. Tavolitsa el a fogantyut, és helyezze vissza a vezérlG ajtajaban Iévé tartdra.
7. Sziikség esetén huzza meg a vészinditd fogantyut, és rogzitse azt.

8. Zarja be az ajtot, és a levalasztd kapcsoldkarok segitségével mindkét oldalon allitsa vissza a
tapellatast.

LEGYEN OVATOS

Ne zarja be a vezérl6 ajtajat, ha a fogantyi még mindig az atkapcsoléban van.

Ne miikédtesse kézzel az atkapcsolot, ha a tapellatas még mindig BE van kapcsolva.
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UZEMBE HELYEZES

A Valtozo sebességli elektromos tiizoltd szivattyu vezérld lizembe helyezését csak egy
felhatalmazott helyszini atvételi szolgaltatd végezheti el. Ha On nem rendelkezik a sziikséges
képzéssel és jogosultsaggal, forduljon a gyarhoz.

Az lizembe helyezés befejezéséig a vezérld fGképernydjét az lizembe helyezés menije valtja fel, és az
automatikus izemmad le van tiltva.

VFD REFORMALAS

A VFD reformaldsa az a m(ivelet, amikor fesziiltséget kapcsolunk a VFD tapellatdsi dtvonalara anélkiil,
hogy a motor futna. Ha a hajtas hosszabb ideig nem volt feszliltségforrashoz csatlakoztatva, a motor
inditdsa el6tt a kondenzatorokat vissza kell allitani teljes teljesitménytkre, killénben a VFD kdrosodhat.

Ha a VFD-t legalabb egy éve nem inditottdk el, a VFD reformdldsa sziikséges figyelmeztetés jelenik meg,
és a vezérlé automatikusan bypass izemmaddba kapcsol, amig a reformalas meg nem torténik. A jelen
dokumentum szerinti megfelelS vezérlGkarbantartas megakadalyozza, hogy normal kortilmények kozott
reformaldsra legyen szikség.

ELJARAS
1. Helyezze az izemmddkapcsoldt VFD lizemmddba
2. Adjon meg egy érvényes 2. szintl jelszot
3. A VFD Konfig oldalon nyomja meg a VFD Reformdlds gombot.

4. Vidrja meg a reformalds befejezését

Megijegyzés: A reformdlds miivelet megszakad, ha inditdsi kérés torténik, ha az
lizemmodvalté kapcsold valtozik, vagy ha a felhasznalé megszakitja a miiveletet. Csak egy
teljes reformalasi eljaras fogja nullazni a VFD reformadlds sziikséges riasztast.

2. megjegyzés: A reformadldsi id6 1 drdra van eldre beallitva, és ez az 1 éves inaktiv iddszak
utan sziikséges id6. Nagyobb inaktiv id6szak esetén a megfelel6 reformalasi idével
kapcsolatban forduljon a gyartéhoz. Az elégtelen reformalasi id6 a VFD kdrosodasahoz
vezethet.

VFD BEALLITASOK
GRAFIKUS KIJELZOTERMINAL

A VFD grafikus kijelz6terminallal rendelkezik, amely a berendezés konfiguraldsara hasznélhaté. Altaldban
a VFD-hez van rogzitve, és a mellékelt ajtdszerel§ készlet segitségével a szekrény kiils6 oldalara
szerelhetd at. Mindig gy6z6djon meg arrdél, hogy az ajtd rogzits készlet vagy megfelelGen zarva van, vagy
a kijelz6 megfeleléen van felszerelve, hogy a vezérl6 NEMA 12-es tipus mindsitése megmaradjon.

MOTOR PARAMETEREK
A VFD grafikus kijelz6terminalon |épjen az Egyszer(i inditds meniibe. Ellenérizze, hogy a meniiben
szerepl6 Osszes informacié megegyezik-e a motor névtabldjan szereplével:
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1. Motor szabvany
1. 50 Hz: A motor névleges teljesitménye KW-ban megadva
2. 60 H: A motor névleges teljesitménye LE-ben megadva.
Névleges motorteljesitmény

Névleges motorfesziiltség

e

Névleges motordaram
5. Motor névleges frekvencidja
6. Motor névleges fordulatszama

7. Maximalis frekvencia
A motor névleges frekvencidjara kell beallitani.

ALAPVETO PARAMETEREK

Folytassa az Egyszer( inditds meniiben, és mddositsa vagy érvényesitse a kovetkezd paramétereket:
1. Gyorsitas felfutdsi ideje
2. Lassitds felfutasi ideje
3. Alacsony sebesség

4. Nagy sebesség

,,,,,

AUTOMATIKUS HANGOLAS

Az automatikus hangolasi eljards lehet6vé teszi a VFD szdmdra, hogy megszerezze az elektromos motor
jellemzait, és javitsa a VFD teljesitményét. Az automatikus hangolast csak egyszer, az elsé inditaskor
ajanlott elvégezni.

Az automatikus hangolast ledllitott és hideg motoron végezze el, mivel a h6 befolyasolhatja a hangolas
eredményét.

Az automatikus hangolas kézben a VFD szkenneli a motort, és informdacidkat szerez arrél.

Miel6tt elinditja az automatikus hangolast a VFD-n, olvassa el a teljes eljarast. Ezutan |épésrél |épésre
hajtsa végre.

1. Helyezze az lzemmadd kapcsolét VFD allasba.
2. AVizitouch kijelz6n. Adjon meg egy 2. szint( jelsz6t.

3. Lépjen a VFD Konfig oldalra, és nyomja meg a VFD automatikus hangolds gombot.Lépjen A VPx
bezdrja a VFD levalaszté kontaktorokat. Ez fesziiltség ala helyezi a VFD tapellatdsi utvonalat, és
lehetévé teszi a motorhoz vald csatlakoztatdst. A VFD levalaszté kontaktorok 3 percig zarva
maradnak. Ez id6 alatt a VFD kijelz6n elvégezheti az Automatikus hangolast.

4. A VFD grafikus kijelz6terminalon Iépjen a Egyszer inditds menibe.
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9.

Menjen az Automatikus hangolds paraméterre, és nyomja meg az OK gombot az Automatikus
hangolds oldalra vald belépéshez.

Valassza az Automatikus hangolds alkalmazdsa lehet6séget, és nyomja meg az OK gombot.
A képerny6n megjelenik egy figyelmeztetés. Nyomja meg az OK gombot.

Az automatikus hangolds végrehajtdsra kertl. A mlvelet befejezését az Egyszerd inditds meniibe
Iépve ellenérizheti, hogy az Automatikus hangolds dllapota az Automatikus hangolds kész értékre
van-e allitva.

A Vizitouch kijelz6n nyomja meg a Stop gombot az Automatikus hangolds felugré ablakban.

Megijegyzés: e folyamat soran a motor kisebb mozgasokat végezhet. A rendszer zajanak

feler6sodése és rezgései normalisak. Ez néhany mdasodpercig is eltarthat, ne szakitsa meg a

folyamatot.

ELJARAS

A vezérl6 lizembe helyezése:

1.
2.

Rogzitse az ajtét zart helyzetben, majd dllitsa a megszakitdét ON allasba.
Jelentkezzen be a jelszavaval, és toltse ki a képernyén megjelend elsé inditdsi ment.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az eljarast a VFD allandé fordulatszamu lizemmdédba allitva hajtja
végre.

Haromfazisi motoroknal, helytelen forgas eseténaz athidalé inditéeszk6z6n , kapcsolja ki a
vezérlot, és cserélje fel a két vezetéket a kontaktor terhelés fel6li oldalan, majd kapcsolja vissza a
vezérlGt.

Ha a VFD inditasakor a motor forgasa helytelen, |épjen a grafikus kijelz6termindlra, és médositsa
a Kimeneti fdzisfordulat PHr paramétert a Teljes bedllitdsok > Motor paraméter > Motorvezérlés
meniiben.

Miutan az 6sszes sziikséges |épést elvégezte, és bejelentkezett jelszavaval, a ,,Szerviz kész” gomb
online lesz.

Nyomja meg a "Szerviz kész" gombot, ha elégedett a leolvasasokkal és a paraméterekkel.
Toltse le a napldkat, hogy elmentse a jelentésébe.

A vezérl6 lizembe helyezésének befejezéséhez fontos, hogy a VPx teljes bedllitdsi eljards
segitségével allitsa be a VFD specialis paramétereit. Ez biztositja, hogy a VFD megfelelGen és
id6ben reagaljon a nyomasesésre.
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KARBANTARTAS

A Tornatech vezérl6kre korlatozott jotallas vonatkozik, 10 éves élettartammal vagy a készlet erejéig,
feltéve, hogy a vezérl6 megfelel6 telepitése, izembe helyezése, hasznalata és karbantartasa jelen
dokumentum, az NFPA 25, és barmely vonatkozé karbantartdsi szabvany szerint torténik.

A vezérl6 megfelel6 miikodését legalabb havontavagy egyszer a kdvetkezGk végrehajtasaval kell
ellendrizni:

1. Haarendszer névleges nyomdson van, gy6z6djon meg arrél, hogy a nyomasérték a
tliréshatarokon belil van.

2. Végezzen prébainditasi sorozatot mind a VFD-n, mind a bypass inditéeszkdzon, és ellendrizze,
hogy

1. A motorbeindul, ha a nyomas a bekapcsolasi nyomas ald csdkken.
Nincsenek riasztasok

Nincs zavaré megszakadas

A motor a megfeleld irdnyba forog

2
3
4. A motor megfelel6en indul és képes a vart id6n belil felgyorsulni.
5
6. A szivattyu képes a nyomast a kikapcsoldsi érték folé emelni.

7

A motor ledll, ha a nyomas a kikapcsolasi érték felett van a konfiguralt vizsgalati id6tartam

utan
A fentieken tulmenden a kdvetkezd megel6z6 karbantartast is el kell végezni legaldbb évente egyszer:
1. Kapcsolja ki a vezérl6t
Végezze el a vezérl6 kills6 szemrevételezését.

Nyissa ki a késziilékhazat, és végezze el a vezérls belsejének szemrevételezését.

Tisztitsa meg a felgylilemlett portdl a ventilatorokat és a légkivezetd szliréket.

2
3
4. Gy6z6djon meg arrodl, hogy a vezérl belsejében nem gy(ilt-e fel por.
5
6. Ellendrizze az egyes aram alatt nem lévé kabelek szorossagat

7

Helyezze Ujra izembe a vezérl6t
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SZABADALMAK

Megadott szab.

Orszag Cim ,
Szam

Kanada Mechanikus aktivator kontaktorhoz 2741881
Egyesiilt Allamok | Mechanikus aktivétor kontaktorhoz US8399788B2
Kanada Mechanikus aktivator elektromos kontaktorhoz 165512
Kanada Mechanikus aktivator elektromos kontaktorhoz 165514
Egyesiilt Allamok | Mechanikus aktivator elektromos kontaktorhoz D803794
Egyesult Allamok | Mechanikus aktivator elektromos kontaktorhoz Szabadalom

folyamatban

EP Mechanikus aktivator elektromos kontaktorhoz 002955393-0001/2

AE Mechanikus aktivator elektromos kontaktorhoz Szabadalom
folyamatban

AE Mechanikus aktivator elektromos kontaktorhoz Szabadalom
folyamatban

Kanada Tlizoltdszivattyu digitdlis kezelGje 163254

Egyesiilt Allamok | Tizoltészivattyu digitalis kezel6feliilete D770313

AE Tlzoltdszivattyu digitdlis kezelSfelllete Szabadalom

folyamatban

nyomasérzékel6jének hibaérzékeléséhez

EP Tlzoltdszivattyu digitdlis kezelSfelllete 002937250-0001
Kanada Rendszer és mddszer tlizoltd szivattyurendszer Szabadalom

folyamatban

Egyesiilt Allamok

Rendszer és mddszer tlizoltd szivattyurendszer
nyomasérzékel6jének hibaérzékeléséhez

Szabadalom
folyamatban
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AMERIKAI EGYESULT ALLAMOK

Tornatech Inc.

Kézponti iroda

Laval, Quebec, Kanada

Tel.: +1 514 334 0523

Dijmentesen hivhatd szam: +1 800 363 8448

EUROPA

Tornatech Europe SA
Mont-Saint-Gilbert, Belgium
Tel.: +32 (0) 10 84 40 01

KOZEL-KELET

Tornatech FZE
Dubaj, Egyesiilt Arab Emirségek
Tel.: +971 (0) 4 887 0615

AZSIA

Tornatech Pte Ltd.
Szingapur

Tel.: +65 6795 8114
Tel.: +65 6795 7823
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